GD™-SUPA® SLICKLINES
CENTRAL WIRE INDUSTRIES
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CWI GD™ / SUPA® Series de Linea de acero - Slickline

La familia CWI de lineas de acero GD™ - SUPA® esta disefiada para aplicaciones en la industria de petrdleo, gas y geotérmica. Nuestras lineas de acero se fabrican
en América del Norte y el Reino Unido a partir de aleaciones disefiadas para proporcionar una linea de acero sin soldaduras y de acabado brillante continuo que
funcionard en las condiciones corrosivas actuales que existen en los entornos de pozos de petrdleo, gas y geotérmicos.

GD316™ (S31600) es nuestra linea de acero inoxidable austenitico adecuada para condiciones de pozos donde el CO, no excede el 30%, siempre que los cloruros no
excedan el 2-3% sin H,S presente.

GD22™/SUPA 40°® (S31803/532205) es nuestra linea de acero inoxidable diplex. Tiene una excelente resistencia a altas concentraciones de cloruro (hasta 30%) y hasta
30% de concentracién de CO, donde H,S no excede ~ 3% de presion parcial, mientras exhibe cargas de rotura mayores que GD316™.

GD31Mo™/SUPA 75® (UNS N08926) es un acero inoxidable super austenitico con excelente resistencia a la corrosion en general y resistencia a picaduras en

ambientes agresivos que contienen altas concentraciones de CO,, H,S y Cl-. El mayor contenido de molibdeno de GD31Mo™ ofrece una resistencia a la corrosion y
propiedades mecanicas superiores en comparacion con las de GD35™.

GD35Mo™ (UNS N08028) es un acero inoxidable super austenitico con muy buena resistencia a la corrosion en general y resistencia a las picaduras en ambientes
agresivos que contienen altas concentraciones de CO,, H>S y Cl-. GD35Mo™ ofrece una resistencia superior a la corrosion y propiedades mecdnicas superiores a las de
GD316™ vy GD22™.

GD50™ (R30035) es una aleacidn a base de cobalto que posee una buena ductilidad y resistencia a la rotura y resiste condiciones de pozos extremadamente agrias.

Rango de composicidn quimica (peso %)

Aleacion UNS Ni Cr Mo Cu N Mn P S C Si Otro PREN

GD316™ 531600 10.0- | 16.0- | 2.0- 0.06 2.0 0.045 | 0.01 0.06 1.0 23-29
14.5 18.0 3.0 max. | max. | max. [ max. | max. | max.

GD22™ SUPA40® | S31803 45 - 21- 2.5- 0.14- | 2.0 0.03 0.02 0.03 1.0 32-38
6.5 23 35 0.20 max. | max. [ max. | max. | max.

GD31Mo™ SUPA75® | N08926 24.0- | 20.0- | 6.0- 0.5- 0.15- | 2.0 0.03 0.005 | 0.02 42 - 47
26.0 21.0 6.8 1.0 0.25 max. max. | max. max.

GD35Mo™ N08028 30.0- | 26.0- | 3.0- 1.0- 0.04- | 2.0 0.02 0.01 0.015 | 0.7 37-42
32.0 28.0 4.0 1.4 0.07 max. max. | max. max. max.

*GD50™ R30035 33.0- | 19.0- | 9.0- 0.15 0.015 | 0.01 0.02 0.15 Ti-1.0 56+
37.0 21.0 10.5 max. max. | max. max. max. Bal. - Co

PRE = %Cr + 3.3 x % Mo + 16 x %N *GD50™ contiene ~30% Cobalto que el cdlculo PRE no considera
Diametros (in) / Peso por 1000 pies (Ib)
Aleacion UNS 0.092 in 0.108 in 0.125in 0.140in 0.160in

GD316™ S31600 22.89 31.55 42.27 53.02 69.25

GD22™ SUPA40°® $31803 22.50 31.00 41.53 52.09 68.04

SUPA®-GD100™ SUPA®-GD100™ | S32760 22.6 31.1 41.7 52.3 68.3

GD31Mo™ SUPA75°® N08926 23.37 32.21 43.15 54.12 70.70

GD35Mo™ N08028 22.9 31.55 42.30

GD50™ R30035 24.20 33.40 44.80 56.20 73.40
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Carga de rotura nominal

GD™-SUPA® SLICKLINES
CENTRAL WIRE INDUSTRIES

en Ib (kN) por didametro

Rev. Ene.-19-2022

Aleacion UNS 0.092in (2.33mm) | 0.108in (2.74 mm) | 0.125in (3.18 mm) | 0.140in (3.56 mm) | 0.160 in (4.06 mm)
GD316™ $31600 | 1,4301b 6.36 kN 1,960 Ib 8.72 kN 2,640 Ib 11.74 kN 3,3251b 14.79kN | 4,220 1b 18.77 kN
GD22™ $31803 | 1,600 Ib 7.12 kN 2,2001b 9.79 kN 3,000 Ib 13.35kN 3,650 b 16.24kN | 4,500 Ib 20.02 kN
SUPA40°® $31803 | 1,600 Ib 7.12 kN 2,2001b 9.79 kN 3,000 Ib 13.35kN 3,650 b 16.24kN | 4,500 Ib 20.02 kN
SUPA®-GD100™ $32760 | 1,629 1b 7.25kN 2,200 b 9.78 kN 3,000 Ib 13.35kN
GD31Mo™ (*¥) N08926| 1,620 Ib 6.90 kN 2,170 1b 9.65 kN 2,8501b 12.68kN | 3,400 Ib 15.12kN | 4,400 Ib 19.57 kN
SUPA75® (*¥*) N08926| 1,620 Ib 6.90 kN 2,170 1b 9.65 kN 2,8501b 12.68kN | 3,400 b 15.12kN | 4,400 Ib 19.57 kN
GD35Mo™ N08028| 1,450 Ib 6.45 kN 1,970 1b 8.76 kN 2,600 Ib 11.57 kN
*GD50™ (*) R30035| 1,680 Ib 7.47 kN 2,244 b 9.98 kN 3,200 Ib 14.23kN | 3,500 b 15.56 kN | 4,875 1b 21.69 kN

No contienen soldaduras.

Longitudes y didametros personalizados disponibles. *excluye didmetros de 0.140" y 0.160" de GD50 **Cargas minimas de rotura

Software para seleccién de materiales

Al utilizar lo Ultimo en herramientas integrales de seleccién de materiales y complementar con acceso a un conjunto de experiencia y conocimientos,

CWI puede brindar recomendaciones y orientacion sobre la linea de acero GD™/SUPA® que se adapta mejor a su proyecto.
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Comparaciones de numeros PRE
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Para maximizar la vida util de su linea de acero GD™/SUPA®:

GD31Mo

o Use poleas del tamafio adecuado (didmetro minimo de la polea = 120 x didmetro exterior de s fnea) e inspecionelas en busca de desgaste excesivo

o hseolrese de quelas poleas giren ovemente
o Use slempre guias nuevas en prensaestopes

o Fiteretorcer  fnea
o Hemolldo en capas o envollado suave de fa nea en ¢l carrete del malacate dara como resuado una vida Gt més- prolongada/mens dafio y una menor probabiidad de pequefias torceduras
o Huite que la Inea roce ¢l costado delcamete, se arrastre por el Suel, sobre efes  otros equipos
o Mantenga la curvatura natural de la lings, mantenga una tension constante durante las operaciones de envollado y rebobinado

o Tenga mucho cuidado durante operacones de sacudidas, inspeccione fas e "sacudidos” para detectar posiles estiramientos (diametro de alambre reducdo) u otros dafios

o N pasar lalinga por ¢l pozo, evie a aplicacion repentina de frenos
o Nunca guarde el camete de ado
o Serecomienda mantener un fbro de registro para cada camete
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Limpie fa e despugs de cada uso

GD50
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